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Kugelgelenk 



Die Erfindung betrifft ein Kugelgelenk mit einem Gehause, einem Kugel- 
zapfen und einem Dichtungsbalg, der an dem Gehause und dem Kugelzapfen 
anliegt, um zwischen diesen abzudichten. 

Nach dem Stand der Technik wird der Dichtungsbalg zapfenseitig in eine Nut 
5 eingelegt und mittels eines Spannrings befestigt und gehalten. Die hierfur erfor- 
derliche Zapfennut wurde bisher durch einen separaten Arbeitsgang hergestellt, 
beispielsweise durch Zerspanen, Rollieren oder ahnliches. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Kugelgelenk der eingangs 
genannten Art dahingehend weiterzubilden, daB sich geringere Herstellungskosten 
10 und eine verbesserte Abdichtung ergeben. 

Zu diesem Zweck ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB der Kugelzapfen eine 
Halteflache aufweist, an der eine Dichtungsflache des Dichtungsbalgs anliegt, und 
da!3 die Dichtungsflache im unverformten Zustand, betrachtet entlang der Langs- 
achse des Kugelzapfens, langer ist als die Halteflache. Die Erfindung beruht auf 
15 dem Grundgedanken, die erforderliche Vorspannung zwischen dem Dichtungs- 
balg und dem Kugelzapfen dadurch zu erzeugen, daB die Dichtungsflache des 
Dichtungsbalgs bei der Montage des Kugelzapfens an seinem spateren Bestim- 
mungsort in axialer Richtung zusammengedrtickt wird. Der Begriff „unverformter 
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Zustand" bezieht sich dabei auf den Ruhezustand vor der Montage im Fahrzeug. 
Es ist erfindungsgemaB nicht unbedingt ein Spannring erforderlich, der den 
Dichtungsbalg auf dem Kugelzapfen festspannt. Die Kugelzapfennut, die bisher 
aufwendig hergestellt werden muBte, kann auch eingespart vverden. Weiterhin 
5 ergibt sich ein vereinfachter MontageprozeB, da der Dichtungsbalg nicht mehr 
definiert in der Nut im Zapfen positioniert werden muB, sondern lediglich auf die 
Halteflache aufgeschoben werden muB. 

GemaB der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Halteflache und die Dichtungsflache zylindrisch sind. Eine zylindrische Halte- 
10 flache laBt sich mit geringem Aufvvand herstellen. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB sich an die Zapfen-Halteflache auf ihrer 
vom Gehause abgewandten Seite eine Anlageflache fur ein Bauteil anschlieBt, an 
dem der Kugelzapfen angebracht werden kann. Auf diese Weise wird bei der 
Montage eine zusatzliche definierte axiale Vorspannung des Dichtungsbalgs auf 
15 dem Kugelzapfen erreicht, da die Endposition des Zapfens am Bauteil durch die 
Anlageflache genau definiert ist, Hierdurch wird zusatzlich eine Dichtwirkung in 
axialer Richtung erzielt, die eine Verbesserung gegeniiber den herkommlichen 
Radialnutabdichtungen darstellt. 

Es kann vorgesehen sein, daB der Dichtungsbalg mit einem Metallring verse- 
20 hen ist, der die Dichtungsflache gegen die Halteflache beaufschlagt. Auf diese 
Weise laBt sich die radiale Vorspannung variieren. 

GemaB der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Dichtungsbalg 
so bemessen, daB er nicht von der Halteflache abrutschen kann, wenn das Kugel- 
gelenk nicht an einem Bauteil angebracht ist. Dies gewahrleistet, daB sich die 
25 Dichtungsflache des Dichtungsbalgs vor der Montage des Kugelzapfens korrekt 
angeordnet und gefuhrt auf der Halteflache des Kugelzapfens befindet. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
beschrieben, die in den beigefugten Zeichnungen dargestellt ist. In diesen zeigen: 
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- Figur 1 in einer Schnittansicht ein erfindungsgemaBes Kugelgelenk vor der 
Montage an einem Bauteil; und 

- Figur 2 in einer Schnittansicht das Kugelgelenk von Figur 1 montiert an 
einem Bauteil. 

5 In Figur 1 ist ein Kugelgelenk 10 gezeigt, das als wesentliche Bauteile ein 

Gehause 12 und einen Kugelzapfen 14-aufweist. Der Kugelzapfen 14 weist einen 
Kugelkopf 16 auf, der in einer Schale 18 angeordnet ist, die wiederum im 
Gehause 12 festgelegt ist. Der Kugelzapfen 14 weist weiterhin eine zylindrische 
Halteflache 20 auf, die zum Kugelkopf 16 hin von einem Absatz 22 begrenzt 
10 wird, sowie ein Gewinde 24. Zwischen dem Gewinde 24 und der Halteflache 20 
ist eine Anlageflache 26 gebildet. 

Es ist ein Dichtungsbalg 28 vorgesehen, der an seiner beziiglich Figur 1 
oberen Seite am Gehause 12 angebracht ist. An seiner beziiglich Figur 1 unteren 
Seite ist der Dichtungsbalg 28 mit einer zylindrischen Dichtungsflache 30 verse- 
hen, die auf der Halteflache 20 des Kugelzapfens 14 angeordnet ist. Wie in Figur 
1 zu sehen ist, steht die Dichtungsflache 30 in beziiglich der Langsachse L des 
Kugelzapfens axialer Richtung geringfugig iiber die Halteflache 20 hinaus, da sie, 
in axialer Richtung betrachtet, langer als die Halteflache 20 ist. Der Dichtungs- 
balg ist mit einem Metallring 32 versehen, der die Dichtungsflache 30 des 
Dichtungsbalgs 28 gegen die Halteflache 20 des Kugelzapfens 14 beaufschlagt. 

In Figur 2 ist das Kugelgelenk 10 angebracht an einem Bauteil 40 gezeigt, das 
beispielsweise ein Teil eines Fahrwerks fur ein Kraftfahrzeug ist. Der Kugel- 
zapfen 14 ist mit seinem Gewinde 24 durch das Bauteil 40 hindurchgesteckt und 
an diesem mittels einer Mutter 42 befestigt. Dabei liegt das Bauteil 40 an der 
25 Anlageflache 26 des Kugelzapfens 14 an. Bei der Montage wird der auf der Halte- 
flache 20 angeordnete Teil des Dichtungsbalgs 28 in axialer Richtung kompri- 
miert, da er vom Bauteil 40 gegen den Absatz 22 am Kugelzapfen 14 gedriickt 
wird. Dabei wird auch die Dichtungsflache 30 des Dichtungsbalgs 28 fest gegen 
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die Halteflache 20 gedruckt, so daB eine zuverlassige Abdichtung gewahrleistet 

ist: 

Die Abmessungen des Dichtungsbalgs 28 sind so gewahlt, daB der auf der 
Halteflache 20 angeordnete Abschnitt des Dichtungsbalgs nicht von der Halte- 
flache 20 in Richtung des Gewindes 24 abrutschen kann, solange das Kugelgelenk 
10 nicht an einem Bauteil montiert ist und dadurch der entsprechende Abschnitt 
des Dichtungsbalgs gehalten ist. 



Schutzanspriiche 



Kugelgelenk mit einem Gehause (12), einem Kugelzapfen (14) und einem 
Dichtungsbalg (28), der an dem Gehause und derri Kugelzapfen anliegt, 
um zwischen diesen abzudichten, dadurch gekennzeichnet, dafl der Kugel- 
zapfen eine Halteflache (20) aufweist, an der eine Dichtungsflache (30) 
des Dichtungsbalgs (28) anliegt, und daI3 die Dichtungsflache (30) im 
unverformten Zustand, betrachtet entlang der Langsachse des Kugel- 
zapfens, langer ist als die Halteflache (20). 

Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Halte- 
flache (20) und die Dichtungsflache (30) zylindrisch sind. 

Kugelgelenk nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 sich an die Halteflache (20) auf ihrer vom Gehause (12) abgewandten 
Seite eine Anlageflache (26) fur ein Bauteil (40) anschlieBt, an dem der 
Kugelzapfen (14) angebracht werden kann. 

Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 1 der Dichtungsbalg (28) mit einem Metallring (32) versehen 
ist, der die Dichtungsflache (30) gegen die Halteflache (20) beaufschlagt. 

Kugelgelenk nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daI3 der Dichtungsbalg (28) so bemessen ist, daB er nicht von der 
Halteflache (20) abrutschen kann, wenn das Kugelgelenk (10) nicht an 
einem Bauteil (40) angebracht ist. 



